Farba sitodrukowa

jedwabiscie ISnigca, o duzej sile
krycia, szybko schnaca, bardzo
elastyczna, wydajna

Maraprop PP

do wstepnie przygotowanego
I nieprzygotowanego
polipropylenu

Zakres uzycia
Podtoze

Wstepnie przygotowany -zjonizowany i nieprzygotowany
polipropylen.

Poniewaz wymienione materiaty podczas drukowania
mogg wykazywac rozne wtasciwosci, nawet jesli sg tego
samego gatunku, nieodzowne jest wykonanie préb
przed uzyciem do przewidzianego celu.

Zastosowanie

Maraprop PP uzywana jest przede wszystkim do
drukowania na polipropylenie, zwtaszcza na pitytach
polipropylenowych, jak np. prilax, akilax, itp. Jej duza
zdolnos$é¢ przylegania umozliwia druk na wielu czesciach
polipropylenowych. Zazwyczaj zbyteczne jest wowczas
przygotowywanie powierzchni polipropylenu poprzez
opalanie lub metodg korony, czy przez zastosowanie
naszego specjalnego srodka Primer P 2.

Powierzchnia wielu materiatéw polipropylenowych moze
by¢ pokryta czgstkami materiatéw poslizgowych, co
moze spowodowac zmniejszenie przyczepnosci farby.
W takich wypadkach nalezy sprawdzi¢, czy drukowanie
bez uprzedniego oczyszczenia powierzchni jest
mozliwe.

Aby zapobiega¢ klopotom zwigzanym z gromadzeniem
sie tadunkow elektrostatycznych, ktére zwykle pojawiajg
sie w pomieszczeniach o niskiej wilgotno$ci, radzimy
w pomieszczeniu  przeznaczonym do  drukowania
zainstalowa¢  dodatkowe  urzadzenie  jonizujgce
i nawilzajgce np. Clean-Maschine lub podobne.

Wiasciwosci

Suszenie

Szybko schnaca: po 10-15 minutach przy 20°C gotowa
do dalszej obrobki lub przy 50°C w tunelu suszagcym po
ok. 60 sekundach (przy zastosowaniu rozcienczalnika

QNV).

Podane czasy zmieniajg sie w zaleznosci od podioza,
na ktérym sie drukuje, grubosci warstwy kryjacej,
warunkoéw schniecia i doboru materiatu pomocniczego.

Przy ponownym zadrukowywaniu konieczne jest
przedtuzenie czasu schnigcia, ze wzgledu na mozliwosc¢
rozpuszczenia sie uprzednio potozonej farby.

Odpornosé

Do produkcji farby Maraprop PP uzyto pigmentéw
0 wysokiej odpornosci na swiatto.

Przez mieszanie z innymi odcieniami, szczegdlnie zas
przez rozjasnienie bielg, odpornos¢ na dziatanie Swiatta
zmniejsza sie. Zmniejsza sie tez przy natozeniu cienszej
warstwy farby.

Zastosowane pigmenty sg odporne na rozpuszczalniki
i plastyfikatory.

Wymagania

Po odpowiednim przesuszeniu powierzchnia farby jest
trwata i charakteryzuje sie wysoka elastycznoscia,
szczegolnie istotng dla takich podtozy. Farba jest
odporna na dziatanie 50% roztworu alkoholu.

Mimo, ze fizycznie farba schnie szybko, ostateczng
odpornos$c¢ osigga dopiero po wielu dniach.

Sktad chemiczny tego gatunku farb powoduje, ze
odpornos$¢ na Scieranie jest mniejsza niz w przypadku
innych blyszczacych farb sitodrukowych. Jesli istnieje
taka potrzeba, to wydruk nalezy polakierowac.

Asortyment

Odcienie farb

Prosze poréwnac z wzornikiem barw.

PP-N 020 cytrynowa PP 055 ultramaryna
PP-N 021 Zotta PP 058 ciemnoniebieski
PP-N 022 pomaranczowa PP 059 bfekit krélewski
PP-N 033 magenta PP 067 zielen trawiasta
PP-N 035 czerwona PP 068 zielen

PP-N 036 cynober PP 070 biata

PP-N 045 ciemnobrgzowa PP 073 czarna

Wszystkie odcienie mogg by¢ ze sobg dowolnie
mieszane. Mieszanie z innymi gatunkami farb jest
zabronione - Maraprop traci swoje specjalne
wihasciwosci.

Zastosowane pigmenty nie zawierajg w swej chemicznej
strukturze Zzadnych metali ciezkich, zgodnie z normg
DIN EN 71, cze$¢ 3, Bezpieczenstwo zabawek,
migracja okreslonych pierwiastkéw.



Srodki dodatkowe

tagcznik do odcieni metalicznych 902

Brazy (proszki metaliczne do  wymieszania
z tacznikiem PPB-N)

S 181 srebrna S 184 bladoztota
S 182 bogato bladoziota S 186 miedziana
S 183 bogato ziota S 190 srebrna

Nalezy przygotowaé tylko takg iloS¢ mieszaniny, ktéra
zostanie zuzyta w ciggu jednego dnia pracy.

Zalecamy przy tym gatunku farby miesza¢ proszki
metaliczne z tgcznikiem, wymieszanym uprzednio
z rozcienczalnikiem lub opdzniaczem.

Przy pracy z odcieniami metalicznymi prosze zapoznaé¢
sie z naszym oddzielnym arkuszem "Farby sitodrukowe
— odcienie metaliczne”.

Srodki pomocnicze

rozcienczalnik QNV (dla wolnego druku)
opozniacz SvV1
opodzniacz SV 9 (dla wolnego druku)
zmywacz UR 3

Dla uzyskania odpowiedniej gestosci farby wystarczy
zazwyczaj dodatek do 10 % rozcienczalnika.

Aby op6zni¢ zasychanie farb przy powolnych seriach
druku nalezy = zmiesza¢  rozcienczalnik  wraz
z opdzniaczem SV 1(np. w proporcji 1:1).

Dla drukowania szczegolnie precyzyjnych linii mozna
réwniez doda¢ specjalny opdzniacz SV 9.

Farba z dodatkiem opdzniacza rozcienczana moze byé
juz wylgcznie rozciehczalnikiem

Zaleca sie aby siatke natychmiast po uzyciu wyczyscié.
Siatki i matryce
Mozna stosowac wszystkie oferowane na rynku siatki.

Jako materiat na matryce wchodzg w rachube wszystkie
emulsje odporne na rozpuszczalniki.

Oznakowanie

Dla farby Maraprop PP i dla jej sSrodkéw pomocniczych
oraz dodatkowych istniejg aktualne karty zawierajgce
wszystkie dane dotyczgce bezpieczenstwa, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami o) materiatach
niebezpiecznych, wg wytycznych Wspdlnoty
Europejskiej 91/155, informujgce m. in. 0 oznakowaniu
materiatéw niebezpiecznych.

Oznakowanie zamieszczone jest tez na etykiecie.

Farba posiada punkt zaptonu przy temp. powyzej 21°C.
Zgodnie z regulaminem, rozdz. 4 Zarzgdzenia
o cieczach fatwopalnych z dn. 03.05.82 instrukcje VbF
nie znajdujg tu zastosowania.

Zalecenia

Aby uchroni¢ farbe w otwartym pojemniku przed zbyt
szybkim wysychaniem mozna jej powierzchnig pokry¢
cienkg warstwg rozcienczalnika, ktéry przed ponownym
uzyciem farby powinien zosta¢ w niej rozmieszany.

Uwagi

Powyzsze dane zostaly sporzadzone w oparciu
0 obecny stan wiedzy i w dobrej wierze. Nie stanowig
jednak podstaw do roszczen prawnych.
Z powodu réznych wiasnosci uzytych do zadrukowania
materiatdbw nasze farby opatrzone sg wyraznym
zastrzezeniem, ze przed drukowaniem powinna zosta¢
wyprobowana ich przydatnos$¢ do przewidywanego celu,
z uwzglednieniem warunkéw druku i stawianych
wymagan jakosciowych.



