Farba sitodrukowa

blyszczaca, o dobrej sile krycia,
szybko schnaca, elastyczna,
odporna na wptyw warunkow
atmosferycznych, gteboko wnikajgca

Maragloss GO

do twardego i miekkiego PCW,
folii samoprzylepnych z PCW,
poliweglanéw, PMMA

PETG, PETA

Zakres uzycia

Miekkie i twarde PCW, folie samoprzylepne z PCW,
mieszaniny polimeréw PCW, poliweglany, PETG i PETA
jak i niektére estry celulozowe, karton, tektura, drewno
czy piyty pilSniowe.

Wymienione materiaty moga si¢ okazaé rézne w obrebie
nawet tego samego gatunku, wskazane jest wiec
wykonanie prob przed uzyciem farby w seryjnej
produkciji.

Zastosowanie

Ze wzgledu na duzg elastycznos¢ i odpornosé na
niektdre rozpuszczalniki jak alkohol i benzyna, Maragloss
GO posiada szeroki zakres zastosowan, szczegolnie do
druku na foliach samoprzylepnych.

Jest to farba bardzo uniwersalna, mozna nig drukowaé
z predkoscig do 600 wydrukéw/ godzine. Dzieki wysokiej
elastycznosci nadaje sie do druku przedmiotow
formowanych na wtryskarkach, na ktérych czesto
dochodzi do pekania warstwy farby oraz do druku
przedmiotéw wyginanych i tloczonych. Przy druku
miekkiego PCW najlepiej zadrukowane ptaszczyzny
przetozy¢ papierem silikonowanym, przed sktadowaniem
w stosie. Innym zastosowaniem jest druk na kaskach
ZPETG - prosze stosowacC specjalny odcien bieli
3045/170 GO. Prosze pamieta¢, ze farba GO nie moze
by¢ naktadana na polistyren.

Wiasciwosci

Suszenie

Szybko schngca, przy 20°C po 20 - 30 minutach mozna
ponownie drukowaé, a w tunelu suszgcym przy 50°C
po 40 s. Podany czas moze sie waha¢ w zalezno$ci od
uzytego materiatu, grubosci warstwy kryjgcej, warunkow
suszenia i doboru materiatdbw pomocniczych. Przy
naktadaniu kolejnych warstw farby, czas schnigcia sie
wydtuzy.

Odpornos¢

Do produkcji Maragloss GO zostaly zastosowane
pigmenty o wysokiej odpornosci na swiatto.

Przez wymieszanie z tgcznikiem , masg transparentng
izfarbg o innych odcieniach, szczegdlnie przez
rozjasnienie bielg, odpornos¢ na Swiatto i wptyw
warunkoéw atmosferycznych zmniejszy sie. Moze to tez
nastgpi¢ przy zastosowaniu cienszej warstwy farby.
Zastosowane pigmenty sg odporne na rozpuszczalnik
i plastyfikatory.

Wytrzymatos¢é

Po odpowiednim wysuszeniu naftoZzona warstwa jest
niescieralna, powierzchniowo niewrazliwa na zadrapania
i uderzenia, gteboko wnikajgca. Mozna jg wyttaczac. Z
biatg farbg nalezy wykona¢ proby lub uzy¢ odcienia
3045/170.

Poniewaz warstwa farby Maragloss GO posiada
wihasciwosci termoplastyczne, nalezy unika¢ podgrzania
do temperatury powyzej 60-70°C podczas sktadowania
i spietrzania. Przy wymogach zwigkszonej odpornosci na
Scieranie zaleca sig lakierowanie powierzchni.

Asortyment

Wszystkie odcienie farby mozna ze sobag mieszac.
Roéwniez dopuszcza sie mieszanie z farbg Maraplast D,
co umozliwia zmiane stopnia potysku wedtug zyczenia
od blyszczgcego do matowego, w zaleznosci od
proporcji mieszaniny. Mieszanie z innymi gatunkami farb
jest niewskazane, by Maragloss GO nie stracita
specjalnych wtasciwoci.

Pigmenty uzyte do produkcji odcieni podstawowych
odpowiadajg w swej strukturze chemicznej wymogom
normy EEC nr 71/ cze$¢ 3, dotyczacej bezpieczenstwa

zabawek — migracja specyficznych elementow.
Wszystkimi kolorami mozna drukowac¢ na zabawkach.

Odcienie farb - poréwna¢ prosze z wzornikiem
podstawowych odcieni system 21

GO 020 cytrynowy GO 055 ultramaryna
GO 021 zolty GO 056 turkusowy

GO 022 pomaranczowy GO 057 niebieski

GO 026 jasnozotty GO 058 ciemnoniebieski
GO 031 szkartatny GO 059 bfekit krolewski
GO 032 karminowy GO 064 jasnozielony
GO 033 magenta GO 067 zielen trawiasta
GO 035 czerwien sygnat. GO 068 zielony

GO 036 cynober GO 070 biaty

GO 037 purpurowy GO 073 czarny

GO 045 ciemnobrgzowy

Z tych 21 odcieni podstawowych mogg powstac
nastepne dzieki odpowiedniemu mieszaniu wg receptur
Marabu System 21, RAL, HKS, itd.

Dodatkowo do odcieni podstawowych sg oferowane:

GO 170 biel kryjgca

Ze wzgledu na wysoki stopien krycia jest mniej
blyszczgca i mniej elastyczna. Do wyttaczania nalezy
uzywac biatej 070 lub 3045/170.



Odcienie fluorescsencyjne:

GO 320 zotty fluorescencyjny

GO 321 jasny pomarahczowy

GO 323 pomaranczowy fluorescencyjny
GO 331 jasny czerwony fluorescencyjny
GO 333 rézowy fluorescencyjny

GO 354 niebieski fluorescencyjny

GO 364 zielony fluorescencyjny

Fluorescencyjne barwy to kolory wybarwione specjalnymi
pigmentami fluorescencyjnymi, ktére majg wiasciwosc
odbijania prawie 100% padajacego Swiatta, podczas gdy
normalne pigmenty odbijajg ok. 50% (uwaga:
powierzchnia matowa). Poniewaz sg to farby
transparentne mozna nimi drukowac tylko na biatym
podtozu — w razie potrzeby zrobi¢ podktad biatg farbg.

Odpornos¢ tych farb na Swiatto dzienne jest niewielka
z powodu ich specyficznej struktury chemicznej (2-3
stopnie wg skali wetnianej, zgodnie z normg DIN
16525). Nalezy unika¢ dziatanie bezposredniego
promieniowania stonecznego, ktére niszczy warstwe
fluorescencyjng. Stopniowe polepszenie odpornosci na
Swiatto mozna osiggna¢ przez zwigkszenie grubosci
warstwy lub przez natozenie kilku warstw. Roéwniez
domieszanie niewielkich ilosci (mniej niz 5%) podobnych,
standardowych odcieni farby Maragloss GO lub
polakierowanie poprawi Swiattotrwato$c¢.

Srodki dodatkowe

tacznik GO 902
masa transparentna GO 409
lakier GO 910
Srodek ST1
pasta matujgca ABM

Przez dodanie pasty matujacej ABM do farby stopien jej
potysku moze zosta¢ zredukowany. Przy silniejszym
matowaniu, tj. przy dodaniu ponad 20% pasty, trzeba
liczy¢ sie ze zmniejszeniem odpornosci i przyczepnosci
farby Maragloss GO.

Proszki metaliczne (do mieszania z tgcznikiem)

S 181 srebrna S 184 bladoziota
S 182 bogato bladoziota S 183 miedziana
S 183 bogato ztota S 190 srebrna (pasta)

Ze wzgledu na nietrwatos¢ odcieni metalicznych prosze
przygotowywac¢ takie ich porcje, ktére zostang zuzyte
w ciggu 8 godzin.

Przy pracy z tymi brgzami prosimy zapozna¢ sie
z oddzielnym arkuszem "Farby sitodrukowe — odcienie
metaliczne”.

Srodki pomocnicze

rozcienczalnik QNV
rozcienczalnik (do pistoletu) 7037
opdzniacz Svi
opd6zniacz w zelu VP

zmywacz UR 3

pasta matujgca
proszek matujgcy
modyfikator druku
plastyfikator

ABM (5-20%)
MP (2-4%)
ES (0.5-1%)
WML (2-5 %)

Dla uzyskania odpowiedniej gestosci farby wystarczy
dodatek 10-15% rozcienczalnika. W celu opdznienia
nalezy doda¢ opdzniacz SV 1 z rozcienczalnikiem
(w proporcji 1: 1) lub pasta opdzniajgca — max. 20%.
Farba rozcienczona opdzniaczem dalej powinna by¢
rozcienczana wytgcznie rozcienczalnikiem.

Nie zaleca sie uzywania czystego opdzniacza.
Prosze czy$ci¢ siatki natychmiast po zakonczeniu druku.

Plastyfikator WM1 polecamy do druku, gdzie wymagana
jest bardzo elastyczna powitoka farby. Do folii
samoprzylepnych, ktére beda nacinane czy o stabej
warstwie kleju — niebezpieczenstwo odklejania sie
i podwijania rogéw. Dodatek plastyfikatora opdznia
wysychanie.

Farbe GO mozna zmatowi¢ przez dodatek 5-20% pasty
ABM lub 2-4% proszku MP (do biatej 070 i 170 tylko 2%).

Modyfikator ES zawiera silikon. Mozna go stosowac
wilosci 0,5-1% do poprawy rozptywania farby. Wiekszy
dodatek pogtebi problemy z rozptywaniem i ostabi
przyleganie kolejnych warstw farby.

Siatki i matryce

Mozna stosowaé wszystkie oferowane na rynku siatki.
Jako materiat na szablony wchodzg w rachube wszystkie
emulsje odporne na rozpuszczalniki.

Oznakowanie

Dla farb rodzaju Maragloss GO dla ich $rodkow
pomocniczych i dodatkowych istniejg aktualne Kkarty
zawierajgce wszystkie dane dot. bezpieczenstwa,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami o materiatach
niebezpiecznych, wg wytycznych Wspdlnoty Europejskiej
91/155, informujgce m. in. o oznakowaniu materiatow
niebezpiecznych.

Oznakowanie zamieszczone jest tez na etykiecie.

Farba posiada punkt zapalny powyzej 21°C. Zgodnie
zregulaminem, rozdz. 4 Zarzadzenia o cieczach
tatwopalnych z dn. 03.05.82 instrukcje VbF nie znajdujg
tu zastosowania.

Zalecenia

Aby uchroni¢ farbe przed szybkim wysychaniem
w rozpoczetym pojemniku, trzeba jej powierzchnie
powlec  warstwg rozcienczalnika, ktéry  przed
rozpoczeciem drukowania zostanie w niej rozmieszany.

Uwagi

Rady, ktore dajemy Panstwu ustnie, na pisSmie i poprzez
testy, odpowiadajg stanowi naszej wiedzy i sg informacjg
o naszych produktach i ich stosowaniu. Nie znaczy to
jednak, ze zapewniamy, iz pewne witasciwosci produktu
Swiadczg niezbicie o jego przydatnosci do konkretnego
celu. Nie zwalnia to zatem Panstwa z obowigzku
dokonania wtasnych préb przydatnosci dostarczonego
przez nas produktu dla osiggniecia zatozonych przez
Panstwa celdw irezultatbw w warunkach Panstwa
pracowni. Za wybor i wyprobowanie farby sg Panstwo
sami odpowiedzialni.

Jedli jednak wystgpig uzasadnione reklamacje, to
zgdania odszkodowania za szkody muszg sie zmiesci¢
w wartosci przez nas dostarczonej, a przez Panstwa
zastosowanej farby.



